
https://shop.lepse.com



2



3

угловых МШУ-0,8-125, МШУ-0,8-125-Э и МШУ-0,8-125-Б (далее по текс-
ту машина), указания, необходимые для правильной и безопасной 
эксплуатации машины, от соблюдения которых зависит ее надежная 
работа, а также сведения о хранении и гарантиях изготовителя.             . 
          В связи с совершенствованием машины, возможно некоторое 
расхождение между описанием и фактическими исполнением.               .
           Система менеджмента качества предприятия сертифицирована 
на соответствие требованиям ГОСТ Р ИСО 9001-2015.                            .

   

Машина МШУ-0,8-125-Б имеет только бытовое примене-

   

Наименование параметра 

   

Значение параметра

   1. Частота вращения выходного вала 
на холостом ходу, об/мин, не более
   

11000
   

11000
   

2100 — 11000
   

2100 — 11000
   

11000
   

220 В    10 %
   

+-

50 Гц    5 %
   

+-

однофазный коллекторный
   

800
   

+120
   

11000
   

3. Потребляемая мощность

4. номинальное напряжение

5. Вид электродвигателя

6. Номинальная частота

2. Частота вращения выходного вала 
при номинальной потребляемой 
мощности, об/мин, не  более

   

МШУ-0,8-125 МШУ-0,8-125-Э МШУ-0,8-125-Б

ние.
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Наименование параметра 

   

Значение параметра

   7. Номинальный режим работы 
по ГОСТ IEC 60034-1-2014

8. Класс машины
по ГОСТ Р МЭК 60745-1-2009

9. Резьба выходного вала

10. Функция ограничения пускового 
тока (плавный пуск)

11. Время плавного пуска, с, 
не более

12. Кнопка блокировки выходного 
вала

13. Масса без рабочего инструмента, 
принадлежностей, дополнительной 
рукоятки и шнура, кг, не более

14. Длина шнура питания, м, 
не менее

15. Направление вращения 
шпинделя (со стороны выходного 
вала)

16. Срок службы

17. Обрабатывающий инструмент
для машины

Зачистной круг (тип 27) по ГОСТ Р 53410-2009
или отрезной круг (тип 41) по ГОСТ 21963-2002,
диаметр 125 мм или меньше, с рабочей 
скоростью не менее 80 м/с.

МШУ-0,8-125 МШУ-0,8-125-Э МШУ-0,8-125-Б

S1 (продолжительный)
   

II

М14

есть

4

есть

1,9

2,7

левое

3 года

Чашечная 
щетка, 
дисковая
щетка, 
лепесковый
шлифовальный
круг, резиновая
шлифовальная
тарелка

2 года

S3 40 %
(повторно-
кратковремен-
ный 
переодический
   



й
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          *Примечание - в зависимости от исполнения машины в комплект 
обязательной поставки входит кожух либо с рычажным либо с винтовым 
креплением.

Наименование

1. Машина

2. Руководство по
эксплуатации

Комплект монтажных частей

1. Кожух

2. Ручка

3. Гайка

4. Фланец

5. Упаковка

Инструмент

1. Ключ

Запасные части

1 Щетка

Шифр Шифр Кол., штКол., шт

МШУ-0,8-125

МКВИ.298135.016РЭ

155.210/155.244*

245.061

155.244

245.061

474.491

232.1161

930.982

981.034

474.530

232.1161

930.764

980.021

555.351

930.876

МКВИ.298135.016

РЭ

МШУ-0,8-125-Э 1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

2 --

МШУ-0,8-125-Б
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 Ток срабатывания защиты 5  А.+0,5
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          3.3.1 Перед включением необходимо
проверить исправность шнура питания и
штепсельной вилки.                                       .

          3.4  Установка защитного кожуха.       .
          3.4.1 Для установки защитного кожуха 
с рычажным креплением 1 (рисунок 3а) на 
крышке редуктора, необходимо:                   .
          - ослабить рычаг 2;                              .
          - совместить выступ на хомуте кожуха
1 с пазом в крышке и повернуть кожух про-
тив часовой стрелки до требуемого (рабо-
чего) положения;                                            .
          - зафиксировать кожух рычагом 2.     .
          Регулировка усилия крепления кожу-
ха осуществляется гайкой 3.                         .
          3.4.2 Для установки защитного кожуха 
с винтовым креплением 1 (рисунок 3б) на 
крышке редуктора, необходимо:                   .
          - ослабить соединение винта 2 с гай-

  

Рисунок 3а



Рисунок 3б
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кой 3;                                                               .
        - совместить выступ на хомуте кожуха 
1 с пазом в крышке и повернуть кожух про-
тив часовой стрелки до требуемого (рабо-
чего) положения;                                             .
      - с помощью гаечного ключа на 8 и 
крестовой отвертки зафиксировать кожух 
винтом 2.                                                        .

       3.5 Поворот редуктора машины.        .
      3.5.1 Для удобства работы машиной
выключатель может быть приведен в более
удобное для оператора положение.             .
          Для этого необходимо:                         .
       - вынуть вилку шнура питания из ро-
зетки;                                                                .
        - отвернуть четыре винта 2 (рисунок 4);
       - редуктор 1 машины, не снимая его с
корпуса, повернуть в новую позицию с ша-

0                                                                                               
гом в 90

    .

       - ввернуть и затянуть четыре винта 2.
  
       3.6  Установка дополнительной руко-
ятки.                                                                 .
        3.6.1 В зависимости от способа рабо-
ты дополнительную рукоятку 5 (рисунок1) 
можно установить в одном из двух положе-
ний.                                                                 .

       3.7  Установка или замена рабочего 
инструмента:                                                  .

 
                                                     
       - вынуть вилку шнура питания из розетки;                                 .
        - установить фланец 8 (рисунок 1) на выходной вал 6;                  .
       - установить отрезной или шлифовальный круг 9 на фланец и 
закрепить гайкой 10;                                                                                  .
        - зафиксировать выходной вал 6 нажатием фиксатора 3;           .
        - затянуть гайку 10 ключом.                                                             .
       После установки отрезного или шлифовального круга включить
машину и проверить отсутствие вибрации, при сильной вибрации круг
заменить.                                                                                                   .
       Для снятия круга нужно зафиксировать выходной вал 6 нажа-
тием фиксатора 3 и отвернуть гайку 10 ключом.                                    .
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ГОСТ 21150-87-для МШУ-0,8-125, МШУ-0,8-125-Б;  Shell Alvania Greases 
RLS-для МШУ-0,8-125-Э, предварительно удалив старую смазку.
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Срабатывание защиты от
перегрузки.

Уменьшить нагрузку
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МШУ-0,8-125-Б

   

          8.1 Гарантийный срок эксплуатации машин МШУ-0,8-125 и 
МШУ-0,8-125-Э - 12 месяцев со дня продажи машин магазином (органи-
зацией) или с даты выпуска машин предприятием-изготовителем. Срок 
службы машин - 3 года.                                                                                .
          Гарантийный срок эксплуатации для машины МШУ-0,8-125-Б - 6 
месяцев со дня продажи машины магазином (организацией) или с даты 
выпуска машины предприятием-изготовителем. Срок службы машины -
2 года.                                                                                                             .
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           9.1 Сервисное обслуживание и продажу запасных частей осущес-
твляют:
           -технический центр «Олимп».
           Тел.:(8332) 64-45-74, факс: (8332) 38-46-20;

          10.1 Оставить отзывы о работе инструмента и ознакомиться с 
полным перечнем продукции Вы можете на сайте предприятия:
           https://shop.lepse.com
           Электронный адрес предприятия:
           e-mail:marketing@lepse.com

           8.6 Сертификат соответствия № ЕАЭС RU C-RU.СП28.В.00258/19 
от 28.06.2019, выдан органом по сертификации ООО «Тест-С.-Петер-
бург», срок действия по 27.06.2024.                                                             .
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           10.2 По вопросам приобретения гражданской продукции и запас-
ных частей обращаться: 
           Акционерное общество «Электромашиностроительный завод 
           «ЛЕПСЕ»
           610006, РОССИЯ, г. Киров, Октябрьский пр-т, 24
           Тел.:8 800 6000 643
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Город

Алматы, 
респ. Казахстан

Анапа,
Краснодарский край

Ангарск,
Иркутская обл.

Арзамас,
Нижегородская обл.

Арсеньев,
Приморский край

Брянск

Астрахань

Белореченск,
Краснодарский край

Армавир,
Краснодарский край

050005, пр. Райымбека, 312, ИП Воронин И.В. 
Тел.: (7272) 47-92-58

343440, ул. Промышленная, 13 и ул. Заводская, 28В, 
ИП Долганов М.В. Тел.: (8918) 261-54-10

665806, 120-й квартал, 27/3, строение 9, 
ИП Стародумова Л.В. Тел.: (3955) 683-000, 53-58-58

607220, ул. Заготзерно, строение 2В, 
ИП Кусакин М.А. Тел.: (83147) 9-83-25

692330, ул. Ленинская, 15, м-н «Мастер,
ИП Науменко И.И. Тел.: (42361) 4-44-20

241013, пер. Металлистов, 4А, 
ООО «Электротехцентр». Тел.: (4832) 57-18-76

241010, ул. Флотская, 99А, ИП Тимошин С.Н.
Тел.: (4832) 31-12-12

414022, ул. Н. Островского, 148 «Г», 
ИП Агенкова М.М. Тел.: (8512) 62-69-40

352000, ул. Первомайская, 1А, ИП Солопов О.А.
Тел.: (86155) 2-21-26, 8-918-951-75-05

352004, ул. Софьи Перовской, 17, м-н «Профф-
Ремонт», ИП Усков С.В. Тел.: 8-928-236-45-01

352900, ул. Энгельса, 121А, ИП Черемисина Т.А.
Тел.: 8-938-537-76-25, 8-953-096-10-23

Адреса и телефоны сервисных центров

Владимир 600014, пр. Строителей, 22А, ИП Бутаков Ю.М.
Тел.: (4922) 33-66-60, 33-09-22, 36-44-27

Грозный, ЧР 340015, ул. Краснофлотская, 21, 
ИП Абдулкадырова А.В. Тел.: (928) 720-19-19

Приложение А (справочное от 16.01.2020)

Сервисные центры, осуществляющие гарантийное обслуживание 
электроинструмента производства АО «ЛЕПСЕ» 

Ейск,
Краснодарский край

Екатеринбург

353000, ул. Энгельса, ИП Лепешкин К.В.
Тел.: (906) 431-06-16

620085, ул. Агрономическая, 23, ИП Акимов В.Г. 
Тел.: (343) 297- 82- 31

       Внимание! В перечне сервисных центров возможны изменения. В случае 
затруднений смотрите перечень сервисных центров на 

                                                                                                                                            интернет-сайте предприятия https://shop.lepse.com.                                                                                                                                         .
   В случае невозможности ремонта продукции  АО «ЛЕПСЕ» в региональных 

сервисных центрах  обращайтесь по адресу: 
г. Киров, 610004, ул. Ленина, 20, ТЦ «ОЛИМП», тел: (8332) 64-45-74, 38-46-20. 
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Город Адреса и телефоны сервисных центров

Казань

Калининград

Кемерово

Киров

Киров, 
Калужская обл.

Кострома

Курган

Курск

Краснодар

Иркутск

420127, ул. Михаила Миля, 61, ООО «Лес и Сад». 
Тел.: 8-987-285-99-77

236029, ул. Горького, 107, ИП Онищенко В.А. 
Тел.: (911) 472-80-51

Пр. Ленина, 21 а, 2 этаж, ИП Кукченко В.В. 
Тел.: (3842) 35-39-67

610004, ул. Ленина, 20, ТЦ «Олимп». 
Тел.: (8332) 38-46-20, 64-45-74

249440, пер. Базарный, 2Б. 
Тел.: (48456) 5-49-87

156000, ул. Северной правды, 41а, СЦ «ИНТЕХ». 
Тел.: (4942) 32-59-91, 32-33-33

640018, ул. Пичугина, 9, 
ООО «ЗауралМонтажСервис». Тел.: (3522) 63-49-34

305019, ул. Малых, 44Б, ИП Елецкий Ю.В. 
Тел.: (4712) 39-40-74, 39-40-45

350000, ул. Кирова, 107, СЦ «Алекс». 
Тел.: (8612) 59-70-76

Ул. Красных партизан,166, ИП Ларионова Е.И. 
Тел.: 7-989-259-35-35

350910, пос. Пашковский, пер. Новый, 23, 
И.П. Конарев В.А. Тел.: (8612) 66-30-96

664075, ул. Байкальская, 239, корп. 7, 
ИП Паздникова Л.И., ТЦ «Эстом».
Тел.: (3952) 22-60-29, 22-87-24, 35-44-52

350058, ул. Головатого, 592, ИП Бондаренко Ю.В. 
Тел.: (861) 272-46-26

Красноярск

660022, ул. Спандаряна, 7, ИП Высоцкий В.А. 
Тел.: (3912) 93-54-33

660121, ул. Парашютная, 15, 
ООО «Инструмент-Сервис». Тел.: (3912) 619-895

Магнитогорск 455007, ул. Советская, 193, ИП Овод С.П. 
Тел.: (3519) 24-07-61, 30-05-90

426057, ул. Телегина, 30, ИП Струков А.А.
Тел.: (3412) 51-25-53

Иваново Ул. Красногвардейская, 33, ИП Грушина М.Е. 
Тел.: (4932) 41-66-77, 41-70-77

Ижевск 426011, ул. Майская, 30, ООО «РЭМО». 
Тел.: (3412) 72-72-76, 73-95-85
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Город Адреса и телефоны сервисных центров

Нальчик
Кабардино-Балкарская
респ.

360000, ул. А. Кадырова, 8, АСЦ «ССР-Сервис», 
ИП Рассолов С. А. Тел.: (960) 422-38-81

Новосибирск

Октябрьский,
респ. Башкортостан

Оренбург

630124, ул. Почтовый лог, 1, м-н «Пила»,
ИП Чалков С.А. Тел.: (383) 256-11-80

452613, ул. Космонавтов, 7/3, ИП Иванова Ю.Р.
Тел.: (34767) 3-85-34

460004, ул. Юркина, 11а, склад 11/1, 
ИП Чеканова О.А. Тел.: (3532) 90-79-26

460052, ул. 16 Линия, 2А, ИП Гаманов Д.А.
Тел.: (3532) 45-80-55

630124, ул. Доватора, 15, ИП Огородников Н.А.
Тел.: (383) 255-10-55

460000, ул. Транспортная, 8, ИП Букатов О.В.
Тел.: (3532) 93-67-27, 20-44-33

460018, ул. Орская, 99, ИП Ванюшин А.В. 
Тел.: (3532) 21-42-88

Орск,
Оренбургская обл.

Омск

Первоуральск,
Свердловская обл.

462421, ул. Батумская, 25, ИП Бердников В.В. 
Тел.: (3537) 37-23-83

644070, ул. Богдана Хмельницкого, 91 
ИП Заречнев А.Г. Тел.: (3812) 39-63-36, 76-65-89.

623100, ул. Вайнера, 27А, ИП Николаев С.А.
Тел.: (3439) 66-40-45

Пермь

614022, ул. Левченко, 1, ИП Шарафутдинов А.В.
Тел.: (342) 2-200-900, 2-242-242

614068, ул. Плеханова, 2, оф.5, ИП Охапкина О.А.
Тел.: (342) 237-02-02, 236-97-36

614111, ул. Саранская, 5, 
ООО «Академия инструмента».
Тел.: (342) 211-31-12, 211-31-13

614000, ул. Петропавловская, 123, оф.5, 
ИП Белослудцев В.В. Тел.: (342) 236-98-50

614068, ул. Дзержинского, 17, ООО «ЛЕКАР-СЕРВИС».
Тел.: (342) 237-16-01, 237-15-60

Набережные Челны Пос. Сидоровка, КУМ «Закамье», склад 11, 
ИП Романов Г.Ф. Тел.: (8552) 40-80-40, 70-85-58

Миасс,
Челябинская обл.

456303, ул. 60 лет Октября,10, ИП Князева Е.А.
Тел.: (3513) 591-818, 578-250

456323, ул. Октябрьская, 7, 
ООО «Инструмент-Сервис». Тел.: (3513) 26-00-52
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Город Адреса и телефоны сервисных центров

Ростов-на-Дону 344091, ул. Каширская, 1А, ИП Коробов В.А. 
Тел.: (863) 292-99-45

344000, ул. Студенческая, 11, ИП Горбаненко А.Г. 
Тел.: 8-918-532-28-25, 8-929-818-96

344079, ул. Нансена, 77, 
ООО «Электроинструмент-Сервис».
Тел.: (863) 295-74-65, 295-74-25

344065, ул. Троллейбусная, 8, ИП Мнацаканян В.В. 
Тел.: (863) 241-00-20

344034, ул. Привокзальная, 2, ООО ПКФ «АВС».
Тел.: (863) 238-36-13

344056, ул. Белорусская, 196А, ИП Горбунов Г.Н. 
Тел.: (863) 295-62-82

Самара

Санкт-Петербург

Рязань

Саратов

Ставрополь

Стерлитамак,
Респ. Башкортосан

Сыктывкар

Томск

443022, Заводское шоссе, 9, ООО ТК «Аверс».
Тел.: (846) 932-06-11, 955-02-82, 955-13-19, 992-64-71

193148, ул. Ткачей, 15, пом. 2-Н,
ООО «Инструмент-Сервис». Тел.: 560-65-80

Ул. Зубковой, 8а, ИП Ильина Н.С.
Тел.: (4912) 32-07-81, 27-74-54

410015, ул. Пензенская, 4, ИП Никитина Н.В.
Тел.: (8452) 94-74-30, 54-14-18

355035, Михайловское шоссе, 12, ИП Мовсесян А.Ю.
Тел.: (8652) 23-01-46

453100, ул. Тукаева, 24 а, ИП Исаев А.В.
Тел.: (3473) 31-04-31

167002, ул. Морозова, 104/1, ИП Портнягина Е.В.
Тел.: (8212) 29-71-30

634061, ул. Герцена, 72, ИП Брусницын Н.К.
Тел.: (3822) 523-473, 522-526

Тюмень 625000, ул. 50 лет Октября, 6, ИП Андреев А.В. 
Тел.: (3452) 448-833, 696-041

Пятигорск,
Ставропольский край

357560, ул. Объездная, 35, 
рынок «Казачий Майдан»,
ИП Сибирко М.Д. Тел.: (928) 816-10-75

357500, проезд Суворовский, 1А, ООО «ЭЛЕКТРА».
Тел.: (8793) 38-27-57

614000, ул. Пушкина, 113, ИП Сайдаков Д.В.
Тел.: (342) 244-65-30, 244-84-11

Пугачев,
Саратовская обл.

413720, ул. Железнодорожная, 15, 
ИП Мищенко Г.П.  Тел.: (84574) 2-78-20, 2-10-46

Пермь
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Город Адреса и телефоны сервисных центров

Челябинск

Череповец,
Вологодская обл.

Черкесск, КЧР

г. Щелково
Московская обл.

Ярославль

454010, ул. Гагарина, 4, ИП Сафронов В.Д. 
Тел.: (351) 256-13-60

162611, пр. Строителей, 28А, ИП Куликов Д.В.
Тел.: (8202) 255-005

369009, ул. Гутякулова, 13Д, ИП Кущев Е.А.
Тел.: (8782) 21-05-57

141101, ул. Свирская, 3, ООО «Классный сервис».
Тел.: (496) 566-52-37, (926) 225-14-45, (916) 103-57-12

150055, ул. Ляпидевского, 13, ИП Тюленев В.Ю.
Тел.: (4852) 98-35-42

150049, ул. Труфанова, 28, ИП Тюленев В.Ю.

454008, ул. Косарева, 2, корп.2, ИП Харченко Е.Н. 
Тел.: (351) 793-66-63

Хабаровск 680009, ул. Хабаровская, 15, корп.3, помещение 8,
ООО «Инструмент комплекс». Тел.: (4212) 45-12-15

Ульяновск 432054, ул. Камышинская, 40, ИП Тетеревников В.В.
Тел.: (8422) 68-16-94

432032, Московское шоссе, 17, 
ООО «Спецкомплект».
Тел.: (8422) 37-05-47, 37-05-40

432028, ул. Октябрьская, 22 Г/3, ИП Бирюков М.В.
Тел.: 8-927-817-72-38

Улан-Удэ 670000, пр. Автомобилистов, 4б, ИП Михайлова Т.Н. 
Тел.: (3012) 37-30-73

670045, ул. Ботаническая, 68, 
ООО «Промтехцентр-сервис». Тел.: (3012) 45-31-72
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(https://shop.lepse.com) в разделе Новости

Акционерное общество «Электромашиностроительный завод ЛЕПСЕ» 
610006, РОССИЯ, г. Киров, Октябрьский пр-т, 24. 
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Тел.:8 800 6000 643
E-mail:marketing@lepse.com
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МШУ-0,8-125-Б
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МШУ-0,8-125-Б
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